DKEADY PODtOGOWE — ATLAS SMS 60 ULTRA

SMS 60

W cguEuTﬂWY
MOPOZIOMUIACY:
2 PODKEAD PODLOGOW

www.swiatatlasa.pl

GEL TECHNOLOGY — UNIWERSALNQOSC
Kontrola rozlewnos$ci

Zelowa technologia poprawia wtasciwosci robocze, umozliwiajac
dostosowanie konsystencji i rozlewnosci produktu do konkretnych
obszaréw zastosowan. Pozwala rdéwniez na ksztattowanie
parametréw  wytrzymatosciowych i zastosowanie ich do
konkretnych obcigzer eksploatacyjnych.
W szczegdlnosci:
- optymalizuje proces hydratacji cementu i tempo przyrostu
wytrzymatosci, ograniczajac tym samym skurcz i minimalizujac
ryzyko powstania rys,
- szeroki zakres wody zarobowej - dostosowanie rozlewnosci
podktadu do potrzeb i panujacych warunkéw oraz ksztattowanie
cech wytrzymatosciowych:

e (C35F9 A9 - dla wody zarobowej 16-17% (4,00-

4,251/25 kg)
e (C25F7 Al12 - dla wody zarobowej 18-21% (4,50-
5,25 1/25 kg)

- zwieksza bezpieczeristwo robdt - poprzez akumulacje wody,
zabezpiecza mase w pierwszej fazie wigzania przed zbyt szybka
utratg wilgoci, powstata w wyniku sorpcji przez podtoze lub przez
odparowanie.

ATLAS SMS 60 ULTRA

samopoziomujacy cementowy podkiad
podtogowy z technologia zelowa

B do wyréwnywania istniejacych podktadow
w warstwie 3 — 60 mm

B do wykonywania samorozlewnych podktadéw ptywajacych
o grubosci 30 - 60 mm,

B umozliwia wykonywanie podktadéw grzewczych juz od
25 mm ponad instalacja grzewcza (ponizej grubosci

standardowej),
B pod plytki, panele, wyktadziny, parkiety i deski
B moze stanowi¢ warstwe ostateczna - posadzke
B ruch pieszy juz po 2 godzinach
B ukfadanie ptytek juz po 16 godzinach
B bardzo gtadka powierzchnia
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tatwos¢ mieszania — dzieki zastosowaniu dodatkéw zwilzajacych
nastepuje nawet 2-3 krotne skrocenie czasu przygotowania masy.

Doskonata rozlewnos$é, wspomagajgca proces samoczynnego
poziomowania sie masy - dodatek uptynniaczy utatwia rozptyw
masy, pozwalajac na szybkie jej rozprowadzanie. ATLAS SMS 60
ULTRA charakteryzuje sie zdolnoscig do tatwego
samopoziomowania, minimalizujgc naktad pracy.

Znacznie szybsze odpowietrzanie podktadu po wylaniu (juz po 1-2

przejazdach watkiem) - formuta redukuje ilos¢ powietrza
zamknietego w masie wspomagajac proces samoodpowietrzenia.

SZYBKOSC

Akceleracja (przyspieszenie) procesu wstepnego wigzania
rozpoczyna sie po ok. 50 minutach od wylania podktadu. Umozliwia
lekki ruch pieszy juz po 2 godzinach od wylania podkfadu, w petnym
zakresie dopuszczalnych grubosci, a obcigzenie uzytkowe uzyskuje
sie juzpo 2,5 h.

Kontynuacja prac juz po 16 godzinach od wylania.
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Whtasciwosci

ATLAS SMS 60 to zelowy, szybkosprawny, samopoziomujacy
podktad podtogowy o wszechstronnym zastosowaniu, doskonaty
do réznych wariantéw budowy podtogi, systeméw ogrzewania
podtogowego. Moze réwniez stanowi¢ samodzielng posadzke.

Produkowany jest w postaci suchej mieszanki, wykonanej na bazie
cementu.

Posiada doskonatg rozlewnoé¢ — pozwala uzyskaé pozioma
i gtadkg powierzchnie nawet w duzych pomieszczeniach, bez
koniecznosci stosowania listew prowadzacych i Sciggania masy
tatami.

Szybkosprawny — szybki przyrost wytrzymatosci umozliwia ruch
pieszy juz po 2 godzinach od wykonania podktadu.

Przystosowany jest do wykonywania recznego lub maszynowego —
mozna go tatwo i szybko naktada¢, zaréwno recznie jak i przy uzyciu
maszyn wyposazonych w pompy $limakowe.

Posiada bardzo niski skurcz liniowy — minimalne zmiany liniowe
podktadu w trakcie wigzania (< 0,6 mm/mb) ograniczajg mozliwo$¢
spekania i odspajania sie od stabych podtozy o niskiej spoistosci.

Przeznaczenie

Wyréwnuje podtoza w zakresie 3-60 mm — zaréwno gdy podtoze
posiada jedynie miejscowe nieréwnosci, jak i gdy wymaga niwelacji
na catej powierzchni w pomieszczeniu.

Zalecany jako podkfad pod wyktadziny w biurach, przedszkolach,
szkotach, mieszkaniach itp. - zapewnia gtadkos¢ podktadu
wymagang pod panele PVC, wyktadziny rulonowe z PVC, warstwy
lakiernicze z zywic.

Podnosi poziom podtogi w catym pomieszczeniu - np. gdy zachodzi
koniecznos¢ zréwnania poziomow dwadch sgsiednich pomieszczen.

Moze byé stosowany w pokojach mieszkalnych, przedpokojach,
holach, salonach, biurach, budynkach uzytecznosci publiczne;j,
obiektach ustugowych itp.

Moze byé stosowany w pomieszczeniach o podwyiszonej
wilgotnosci, takich jak np. domowe fazienki.

Zalecany do wyréwnywania powierzchni istniejagcych podktadow
grzewczych, cementowych i anhydrytowych - w przypadku gdy
nierownosci podktadu uniemozliwiaja wykonanie ostatecznej
oktadziny i trzeba zastosowa¢ dodatkowa, cienkg warstwe
materiatu.

Rodzaje warstw wykoriczeniowych — ptytki, wyktadziny PVC
i dywanowe, panele drewnopochodne, deski warstwowe, panele
PVC, posadzki lakiernicze z zywic epoksydowych lub
poliuretanowych, parkiet, posadzki epoksydowe.

Rodzaje podktadéw z ATLAS SMS 60 ULTRA:

- zespolony z podfozem — grubos¢ 3-60 mm — na podkfadzie
z betonu Iub zaprawy cementowej min. C16 z wodnym
ogrzewaniem podtogowym lub bez ogrzewania,

- podkfad samonoény na warstwie rozdzielajgcej — grubosé
25-60 mm — gdy podtoze jest ztej jakosci, niezapewniajgce
odpowiedniej przyczepnosci, np. pylace, zarysowane (rysy
stabilne), zaoliwione, zabrudzone, silnie chtonne; warstwe
oddzielajgcg moze stanowié np. folia PE o grubosci > 0,2 mm,

- ptywajacy - grubosé 30-60 mm - uktadany na izolacji termicznej lub
akustycznej z ptyt: styropianowych o odpowiedniej twardosci klasy
min. TR 100, podtogowych, utwardzanych ptyt z wetny mineralnej
itp.

- podktad z wodnym ogrzewaniem podtogowym - grubos$¢ nad
instalacjg grzewcza powinna wynosi¢ co najmniej 25 mm*;
w przypadku wykonania podktadu na ogrzewaniu podtogowym nie
wymaga dodatkowego zbrojenia. Dotyczy réwniez podktadéw na
ptytach prefabrykowanych z EPS/XPS lub matach, na ktérych
utozona zostata instalacja wodnego ogrzewania podtogowego.
Uwaga: maty grzewcze elektryczne uktada¢ w warstwie zaprawy
klejacej na etapie montazu okfadzin ceramicznych lub kamiennych.

*Dla podktadu na ptytach prefabrykowanych, w przypadku wody
zarobowej 16-17% (C35F9 A9) dopuszczalne jest zastosowanie
mniejszej grubosci wylewki nad rurkami:

- 10 mm zaprawy jezeli warstwe ostateczng stanowi oktadzina
ceramiczna,

- 15 mm zaprawy jezeli warstwe ostateczng stanowig wyktadziny
PVC lub wyktadziny dywanowe.

W przypadku wyzszej wody zarobowej stosowac grubos¢ 25 mm
podktadu nad rurkami ogrzewania wodnego.
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Dane techniczne

Gesto$¢ nasypowa (suchej

3
mieszanki) ok. 1,4 kg/dm

0,16-0,211/1kg
4,0-5,251/25kg

Proporcje mieszania
woda/sucha mieszanka

Min./max. grubo$¢ podktadu 3 mm /60 mm

Maksymalna Srednica

1,0 mm
kruszywa

Zmiany liniowe <0,06%

Temperatura przygotowania
masy, podtoza i otoczenia w
trakcie prac

od +5°Cdo+25°C

Czas zuzycia (od wymieszania

, . ok. 40 minut
masy do zakonczenia prac)

Wchodzenie na podktad po minimum 2 godzinach

Czas petnego wigzania 28 dni

czasy podane w tabeli rekomendowane dla normalnych warunkow
aplikacji: temperatura ok. 20 °C i wilgotnos¢ 55-60%.

Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13813:2012.

ATLAS SMS 60 ULTRA (2025)

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 297/CPR
EN 13813:2002

Zamierzone zastosowanie:
EN 13813 CT-C25-F7
podkfad podtogowy na bazie cementu, do stosowania wewnatrz
obiektéw budowlanych

Reakcja na ogien (w przypadku ekspozycji) Alg
Wydzielanie substancji korozyjnych CT
Wytrzymatos¢ na Sciskanie - klasa C25
Wytrzymatos¢ na zginanie - klasa F7
Scieranie Al2

Wykonanie podktadu

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne i powietrzno-suche
(wilgotnos¢ strukturalna < 4%), efektywnie izolowane przed
zawilgoceniem.

Wymagania dla podtozy:

- podktady cementowe - wiek powyzej 28 dni,

- podkfady anhydrytowe ATLAS SAM — wilgotno$¢ max. 1 % CM oraz
wykonanie warstwy gruntujgcej z ATLAS EPO-S wraz z posypka
kwarcowg,

- beton - wiek powyzej 3 miesiecy.

Nieréwnosci podtoza (zagtebienia i ubytki) wyréwnaé zaprawg
ATLAS ZAPRAWA WYROWNUJACO—NAPRAWCZA ZW 330. Suche,
naprawione podtoze nalezy odkurzyé, starannie zagruntowac, np.:
- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

Przy wylewaniu cienkowarstwowym (3 — 5 mm), w przypadku
podtozy bardzo chtonnych (np. typu miksokret) rekomenduje sie 2
krotne gruntowanie metodg ,mokre na mokre”.

Podtoza typu lastryko nalezy bezwzglednie odttusci¢ oraz usungé
warstwy past i impregnatow (jesli lastryko byto nimi pokrywane).
Przed wylaniem ATLAS SMS 60 ULTRA na lastryko, nalezy je
zagruntowa¢ 24 godziny wczesniej preparatem  ATLAS
ULTRAGRUNT lub 16 godzin wczesniej preparatem ATLAS EPO-S.

Dylatacje

Podktad nalezy oddzieli¢ od $cian profilem dylatacyjnym. Wielkos¢
pdl roboczych nie powinna przekracza¢ 36 m?, a wymiar boku nie
powinien by¢ wiekszy niz 6 m. Dylatacje nalezy wykona¢ rowniez
w progach pomieszczen oraz wokét stupdw lub innych elementow
konstrukcyjnych. Istniejagce dylatacje podfoza powinny by¢
przeniesione na powierzchnie wykonanego podktadu.

Przygotowanie masy

Wykonanie reczne - zawartos$¢ worka nalezy wsypa¢ do pojemnika
z odmierzong iloscig czystej wody (doktadne proporcje podano
w sekcji Dane techniczne). Catos$¢ nalezy miesza¢ do uzyskania
jednorodnej, plastycznej masy, najlepiej przy uzyciu mieszarki
wolnoobrotowej z mieszadtem do zapraw, np. ATLAS TWIST.

W przypadku dtuzszej przerwy w pracy niewykorzystang mase
mozna ponownie przemiesza¢ w ciggu 30 minut od pierwszego
przygotowania, aby przywracic jej pierwotne wtasciwosci robocze.
Zaprawa zachowuje swoje parametry uzytkowe przez okoto 40
minut zaréwno po pierwszym, jak i drugim (reaktywacyjnym)
mieszaniu. Wtasciwg konsystencje nalezy sprawdzi¢, rozlewajac
zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra na réwne, niechtonne
podtoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢ , placek” o Srednicy:

- 45-50 cm - dodatek wody zarobowej 16%,

- 53-58 cm - dodatek wody zarobowej 18,5%,

- 55-60 cm - dodatek wody zarobowej 21%.

Wykonanie maszynowe — nalezy stosowac agregaty mieszajgco-
pompujace ze statym przeptywowym dozowaniem wody. Zaleca sie
uzywaé pompy o wydajnosci 120 I/min (np. PFT G4; Kaleta A-5S).
Materiat z worka wsypaé do kosza zasypowego i ustawic staty
poziom dozowanej wody, pozwalajgcy osiggna¢ prawidtowg
konsystencje. Przy ustalaniu konsystencji mozna postuzy¢ sie
naczyniem o pojemnosci 1,0 |. Przygotowana mieszanka, wylana
z naczynia 1 | na wypoziomowane niechtonne podtoze (np. folia)
powinna utworzy¢ , placek” o srednicy analogicznej jak w przypadku
wylewania recznego.
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Wykonywanie podktadu

Przed przystgpieniem do prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach
poziom nowego podktadu. Mozemy tego dokonaé np. za pomoca
poziomnicy i przenos$nych reperdw wysokosciowych. Przygotowang
mase rozlewac¢ rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajgc
przerw. Przy wylewaniu recznym nalezy dobrac¢ ilos¢ wiader,
w  ktoérych bedzie przygotowywana masa w stosunku do
powierzchni  pomieszczenia. Masa powinna by¢ wylana
i odpowietrzona mozliwie jak najszybciej, w zaleznosci od podtoza
i warunkéw w czasie max. 40 min.

Przy recznym wylewaniu nadmiar masy nalezy zagarniac¢ do siebie
przy pomocy dtugiej metalowej pacy lub rakli. Bezposrednio po
wykonaniu kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujgc np.
watek z tworzywa sztucznego tzw. ,kolczak”. Przy grubosciach
podktadu powyzej 20 mm zaleca sie stosowac sztange, tzw.
tepownice Odpowietrzanie zaleca sie przeprowadzi¢ zaraz po
wylaniu masy.

Przy  mechanicznym  wylewaniu  produkt nalezy rozla¢
rownomiernie na catej powierzchni nabudowujac wysokos¢ do
pozgdanej grubosci. Bezposrednio po wykonaniu kazdego pola
nalezy materiat odpowietrzy¢ identycznie jak w przypadku recznego
wylewania. Czas zuzycia analogiczny jak przy aplikacji recznej.

Ogrzewanie podtogowe — wskazdwki (po pielegnacji)

W zaleznosci od rodzaju podktadu, wygrzewanie nalezy rozpoczgé

po okreslonym czasie:

- dla podktadéw o grubosci do 15 mm, wylewanych na ptytach

prefabrykowanych — wygrzewanie mozna rozpoczg¢ po 7 dniach od

ich wykonania.

- dla podktadéw o grubosci ponad 15 mm nad instalacjg grzewczg,

wylewanych na ptytach prefabrykowanych, zespolonych lub

z wodnym ogrzewaniem podtogowym — wygrzewanie nalezy

rozpoczac nie weczesniej niz po 21 dniach od wykonania.

Uruchamianie ogrzewania podtogowego nalezy przeprowadzic¢

wedtug ponizszych zasad:

1. Dzien 1-2: temperatura czynnika grzewczego ustawiona na
20°C.

2. Dzien 3—14: zwiekszanie temperatury o 5 °C co dwa dni, az do
osiggniecia 50 °C.

3. Dzien 15-18: utrzymywanie temperatury na poziomie 50 °C.

4. Dzierr 19-30: stopniowe obnizanie temperatury —o 5 °C co dwa
dni, az do osiagniecia 20 °C.

5. Dzien 31-32: wychtodzenie podktadu.

W  przypadku nowych instalacji ogrzewania podtogowego
zasilanych nowoczesnymi zrodtami ciepta zaleca sie skorzystanie
z wbudowanych w urzadzenia automatycznych programéw do
wygrzewania podktadu. Programy te realizujg caty proces w sposob
ciggly i bezobstugowy, eliminujac potrzebe recznej regulacji
temperatury czynnika grzewczego oraz kontroli czasu jej zmiany.

Pielegnacja

Swiezo wykonany podktad nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niska wilgotnoscia
powietrza Iub przeciggami. W celu zapewnienia dogodnych
warunkow wigzania zaprawy, w zaleznosci od warunkow
dojrzewania, $wiezo wykonang powierzchnie nalezy zrasza¢ wodg
lub przykrywac folig. Odpowiednia pielegnacja wydtuza proces
schniecia, jednoczesnie prowadzi do wzrostu wytrzymatosci
produktu. Czas wysychania podktadu zalezy od grubosci warstwy
oraz warunkéw cieplno-wilgotnos$ciowych otoczenia. Ostateczna
barwa podktadu moze wykazywaé zrdznicowanie wynikajgce
z zadanej ilosci wody zarobowej, grubosci aplikowane] warstwy
oraz warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych podczas
aplikacji i w trakcie wysychania masy.

Uzytkowanie podktadu:

- wejscie na podktad mozliwe jest po okoto 2 godzinach,

- petne obcigzenie eksploatacyjne po 7 dniach,

- catkowita wytrzymato$¢ mechaniczng ATLAS SMS 60 ULTRA
uzyskuje po 28 dniach.

Wykonywanie warstw wykoriczeniowych

Jezeli na powierzchni wylanego podkfadu wystapito mleczko (na
skutek przelania wody) lub pojawity sie nierownosci wynikajgce
z bteddw zageszczania przy wykonywaniu podktadu (niedoktadne
tepowanie), wowczas przed wykonaniem warstw
wykonczeniowych lub dolaniem kolejnej warstwy ATLAS SMS 60
ULTRA podktad nalezy wyszlifowa¢ i odpyli¢. Szczegétowe
informacje dotyczace sezonowania podktadu ATLAS SMS 60 ULTRA
przed wykonaniem kolejnych warstw znajdujg sie na ostatniej
stronie Karty Technicznej.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie 1,7 kg zaprawy na 1 m? i nakazdy 1 mm grubosci
warstwy.

Opakowania

Worki foliowe 25 kg.
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Informacje o bezpieczerstwie

Informacje o bezpieczeristwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane s3 na
opakowaniu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
9 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Wazne informacje dodatkowe

Stosowanie niewtasciwej ilosci wody, poza podanym zakresem, do
przygotowania masy prowadzi do:

- obnizenia parametréw wytrzymatosciowych podktadu,

- pojawienia sie rys skurczowych,

- pojawienia sie mleczka cementowego na powierzchni podktadu.
Ponadto, dodanie zbyt duzej ilosci wody (przelanie) moze

spowodowac powstanie miejscowych ciemnych przebarwien. Sa
one powierzchniowe i znikajg po szlifowaniu. Podczas prowadzenia
prac nalezy kontrolowac stopien wymieszania i konsystencje masy.

Podczas wykonywania wylewek grubowarstwowych na stropach
wykonawca powinien uwzgledni¢ wptyw dodatkowych obcigzen na
konstrukcje obiektu.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu.
Trudne do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywac srodkiem
ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe
wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja
z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracg waznos¢. Dokumenty
towarzyszace wyrobowi dostepne sg na www.atlas.com.pl.

Tres¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy
handlowe sg witasnoscig Atlas sp. z 0. o. Ich nieuprawnione

wykorzystanie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2025-11-06
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Rodzaj

kolejnej warstwy na podktadzie

Wyrdwnanie/dolanie
za pomocg ATLAS SMS 60 ULTRA

Szczegdtowe informacje dotyczgce sezonowania podktadu ATLAS SMS 60 ULTRA przed wykonaniem kolejnych warstw.

Sezonowanie podtoza przed wykonaniem
przedmiotowe] warstwy*

po ok. 24 godzinach

Gruntowanie podktadu
przed wykonaniem przedmiotowe;j
warstwy**

- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

oktadzina ceramiczna
(bez warstwy hydroizolacji)

Wilgotnos¢ podktadu 4,0 %
- po ok. 16 godzinach dla grubosci 3-5 mm
- po ok. 24 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 2 3 dniach dla grubosci 15-30 mm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 30-60 mm

- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

Hydroizolacja
- ATLAS WODER DUO
- ATLAS WODER SX

Wilgotnoé¢ podktadu 4,0 %
- po ok. 16 godzinach dla grubosci 3-5 mm
- po ok. 24 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 2 3 dniach dla grubosci 15-30 mm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 30-60 mm

zwilzenie do stanu matowo-wilgotnego

Hydroizolacja
- ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLA W PLYNIE
WODER E
- ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W

Wilgotnoé¢ podktadu 2,0 %
- po ok. 24 godzinach dla grubosci 3-5 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 72 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 7 dniach dla grubosci 15-30 mm
- po ok. 10 dniach dla grubosci 30-60 mm

- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

parkiet
wyktadzina PVC
wykfadzina dywanowa
panele

Wilgotnoé¢ podktadu 2,0 %
- po ok. 24 godzinach dla grubosci 3-5 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 72 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 7 dniach dla grubosci 15-30 mm
- po ok. 10 dniach dla grubosci 30-60 mm

wedtug zalecen producenta warstwy
wykonczeniowej

posadzki lakiernicze z zywic epoksydowych
lub poliuretanowych, posadzki epoksydowe

Wilgotnoé¢ podktadu 4,0 %
- po ok. 16 godzinach dla grubosci 3-5 mm
- po ok. 24 godzinach dla grubosci 5-10 mm
- po ok. 36 godzinach dla grubosci 10-15 mm
- po ok. 2 3 dniach dla grubosci 15-30 mm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 30-60 mm

wedtug zalecen producenta warstwy
wykorczeniowej

* czasy rekomendowane dla normalnych warunkéw aplikacji:

- temperatura ok. 20 °C
- wilgotnosci 55-60%.

** nalezy zapoznac sie z Kartg Techniczng produktu wybranego do gruntowania




